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Allgemeine Hinweise
In der Abschlussprifung Teil 1 hat der Prifling, wie in Bild 1 gezeigt, eine komplexe Arbeitsaufgabe durchzufthren.

Fir die Arbeitsaufgabe inklusive situativer Gesprachsphasen sind vom Ausbildungsbetrieb die in diesem Heft auf-
gefuhrten Prufungsmittel bereitzustellen. Diese Prifungsmittel und dieses Heft sind dem Priifling rechtzeitig vor
dem Termin der Abschlussprifung Teil 1 zu Ubergeben, damit er die Prifungsmittel auf Vollstédndigkeit und Funk-
tionsféhigkeit Uberprtfen kann.

Dieses Heft hat der Prufling zur Arbeitsaufgabe inklusive situativer Gesprachsphasen mitzubringen.

Der Prifling ist vom Ausbildenden darlber zu unterrichten, dass die Arbeitskleidung den Unfallverhiitungsvor-
schriften entsprechen muss.

Vom Ausbildungsbetrieb ist sicherzustellen, dass der zur Prifung zugelassene Priifling Uber die gultigen Arbeits-
vorschriften (zum Beispiel BGV A1, BGV A3, DIN VDE 0105-100) eine Sicherheitsunterweisung erhalten hat.

Der Prifling bestatigt mit seiner Unterschrift, dass er die Sicherheitsunterweisung erhalten hat und die Vorschrif-
ten beachten und einhalten wird.

Fur die Sicherheitsunterweisung kann ein firmeninternes oder das in diesem Heft abgedruckte Formular verwen-
det werden.

Die unterschriebene Sicherheitsunterweisung hat der Prifling vor Beginn der Prifung vorzulegen.

Ohne sichere Arbeitskleidung und ohne den Unterweisungsnachweis ist eine Teilnahme an der Priifung
ausgeschlossen.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Aus-
schuss beschlossen. Er wurde fiir die Prifungsabwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen
entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fur den freien Wirtschaftsverkehr
bestimmt.

Internet: www.ihk-pal.de
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Verordnung vom 25. Juli 2008

Gestreckte Abschlusspriifung Elektroniker/-in fiir Maschinen und Antriebstechnik

Abschlussprifung Teil 1
Gewichtung: 40 %

Abschlussprifung Teil 2
Gewichtung: 60 %

Prifungsbereich: Arbeitsauftrag
~Komplexe Arbeitsaufgabe"

Prifungsbereiche

praktischen Aufgabe
erfolgt anhand

— der aufgabenspezi-
fischen Unterlagen

— eines begleitenden
Fachgespréchs

— der Beobachtung
durch den Prifungs-
ausschuss

— Kundenauftrag — Systementwurf
,Praktische Aufgabe“ _ iONS-
— Arbeitsaufgabe inkl. : — Schriftliche 9 g””t‘t'o”s IU”d
situativer Gespréchs- | Aufgabenstellungen ys emanalyse
phasen — Wirtschafts- und
| Sozialkunde
Gewichtung: 50 % | Gewichtung: 50 % | Gewichtung: 41,66 %| Gewichtung: 58,34 %
I
Vorgabezeit: 8h | Vorgabezeit: 2 h| Vorgabezeit: 14 h| Vorgabezeit: 5h
- Planung : - Teil A: - Vorbereitung der - Systementwurf
Richtzeit: 1h, Gewichtung: 50 % praktischen Aufgabe Vorgabezeit: 2h
30 geb. Aufgaben Vorgabezeit: 8h : . o
davon 3 zur Abwahl Gewichtung: 35,71 %
- Durchfiihrung - Durchfiihrung der Teil A:
Richtzeit: 55h praktischen Aufgabe 30 geb. Aufgaben
- Teil B: Vorgabezeit: gh| davon3zur Abwahl
Gewichtung: 50 % Teil B:
- Kontrolle Phasen: 10 ungeb. Aufgaben
Richtzeit: 1,5h| 10 ungeb. Aufgaben _ keine Abwahl méglich
keine Abwahl méglich — Information
— Planung - Funktions- und
- Situative — Durchfiihrung Systemanalyse
Gesprachsphasen — Kontrolle Vorgabezeit: 2h
Vorgabezeit: 10 min Gewichtung: 35,71 %
Die Bewertung der
9 Teil A:

30 geb. Aufgaben
davon 3 zur Abwahl

Teil B:
10 ungeb. Aufgaben
keine Abwahl méglich

- Fachgesprach

Vorgabezeit: 20 min

- Wirtschafts- und
Sozialkunde

1h
28,58 %

Vorgabezeit:

Gewichtung:

20 geb. Aufgaben
keine Abwahl mdéglich

6 ungeb. Aufgaben
keine Abwahl mdglich

Bild 1: Gliederung der gestreckten Abschlusspriifung mit Aufteilung in Teil 1 und Teil 2 sowie Gewichtungen
und Vorgabezeiten
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IHK

Abschlusspriufung Teil 1 — Frihjahr 2010

Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fr
Standard-Bereitstellungsliste fiir Maschinen und Antriebstechnik
den Ausbildungsbetrieb

Fiir die Anfertigung der Arbeitsaufgabe werden folgende Werkzeuge, Hilfsmittel und Priifmittel
benétigt!

I Mess- und Priifmittel die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 StahimaBstab 300 mm

2. 1 Messschieber Form A1 135 mm

3. 1 Flachwinkel 10 x 70 mm
4. 1 Anschlagwinkel 10 x 70 mm
5. 1 Durchgangsprifer

6. 1 zweipoliger Spannungsprifer (bis 400 V)

zugelassen nach DIN VDE 0680
7. 1 Vielfachmessgerat fir Strom-, Spannungs- und Widerstandsmessung
(Gleich- und Wechselstrom bis 6 A)

Il Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. je 1 ReiBnadel und Bleistift
2. 1 Koérner
3. 1 Schlosserhammer 250 g
4. je 1 Flachstumpffeile 150-1 150-3 250-1 250-3
5. 1 Feilenbirste
6. 1 Seitenschneider
7. 1 Kombizange
8. 1 Flachzange
9. 1 Schnabelzange
10. 1 Quetschzange fiir Aderendhtilsen
11. 1 Abisolierwerkzeug
12. 1 Abmantelwerkzeug oder Kabelmesser
13. 1 Abisoliergeréat fur Cu-Lackdraht 0,3 bis 4,0 mm Durchmesser
14. 1 Schraubendrehersatz mind. bestehend aus:
— Schlitz-Schraubendreher 6,5 x 150
— Schlitz-Schraubendreher 55x125
— Schlitz-Schraubendreher 4 x 100
— Schlitz-Schraubendreher 2,5x75
— Kreuzschlitz-Schraubendreher PZ 1
— Kreuzschlitz-Schraubendreher Pz 2
15. 1 Maulschlissel SW7
16. 1 Firmenubliche Verbindungstechnik
17. 1 Firmenubliche Wickelwerkzeuge Abgestimmt auf Blechpaket der IEC-BaugroBe 132 S

Il Betriebs-/Arbeitsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Spiralbohrer @ 4,5
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IV Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1 Schreibzeug, Zeichenmaterial
1 Putztuch

1 Handfeger

1 Personliche Schutzausristung

POMNM~

V  Werkzeuge und Arbeitsmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1 Quetschzange fir Kabelschuhe bis max. 4 mm?

1 Kegelsenker 90° zum Entgraten von Bohrungen bis @ 10

1 Satz Schlagstempel (arabische Ziffern) 3 mm

1 Biegeleiste nach Skizze 1 (10 x 20 x 100, R 2,5/4)

1 Schlagklotz, Hartgewebe oder Vergleichbares, ca. 40 x 40 x 100
1 Blechlocher @ 20,5 (inklusive Spiralbohrer und Entgratwerkzeug)

ook~

Skizze 1 (nicht maBstablich)

VI Mess- und Priifmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1 VDE-Prtfgerat zur Prifung der SchutzmaBnahmen nach VDE 0100
1 Widerstandsmessbrticke

1 Strommesszange

1 Windungsschlussprifgerat

1 Isolationswiderstandsmessgerat fur Wicklungsprufung

1 Umdrehungsfrequenzmessgerat

ook wn=

Allgemeiner Hinweis:

Der Prtifling ist vom Ausbildenden darlber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Unfallverhitungs-
vorschriften entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den UVV, dann ist die Teilnahme an der
Priafung nicht zulassig.

Bei der Durchfiihrung der Prifungsleistungen kann ein nicht programmierter, netzunabhangiger Taschenrech-
ner ohne Kommunikationsméglichkeit mit Dritten, ein Tabellenbuch und eine Ubersetzungshilfe Deutsch-Eng-
lisch/Englisch-Deutsch verwendet werden.

Es sind nur Werkzeuge, Mess- und Prifmittel bereitzustellen, in deren Handhabung der Prifling unterwiesen ist.
Der Priifling hat vor Beginn der Priifung einen Nachweis Uber die erfolgte Unterweisung tber Gefahren durch

elektrischen Strom und Uber das Messen an unter Spannung stehenden elektrischen Anlagen vorzulegen.
Ohne diesen Nachweis wird der Prifling von der Priifung im Teilgebiet ,Installationstechnik” ausgeschlossen.
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IHK

Abschlusspriufung Teil 1 — Frihjahr 2010

Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in flr
Material-Bereitstellungsliste fir Maschinen und Antriebstechnik
den Ausbildungsbetrieb

Fiir die Herstellung der Arbeitsaufgabe ,Installationsauftrag“ werden folgende Teile benétigt:

Die Bauteile mussen den Unfallverhitungsvorschriften fir elektrische Anlagen und Betriebsmittel entsprechen

und vorschriftsmaBig auf ihre Funktion geprift sein.

FUr Bauteile ist das erforderliche Befestigungsmaterial bereitzustellen. Es dlrfen betriebslbliche Bauteile ver-

wendet werden. Die technischen Daten der Bauteile sind einzuhalten.

I Bauteile fiir die Vormontage:
Der Prifling hat am Prifungstag das Prifungsgestell prifungsfertig vorbereitet, gemaB Vormontageplan
(Seite 10), Stickliste (Seite 11) und Hauptstromkreis (Seite 13) vorverdrahtet montiert und mit Bauteil-
kennzeichnung versehen, mitzubringen.

Eventuell erforderliche Nacharbeiten gehen zulasten der Prifungszeit!

Il Bauteile, die der Priifling benétigt:

1. 2m PVC-Mantelleitung NYM-J 3 x 1,5 mm?
2. 2m PVC-Mantelleitung NYM-J 4 x 1,5 mm?
3. 3 m PVC-Mantelleitung NYM-J 5x1,5mm2
4, 3 m Steuerleitung Y-JZ 7 x 0,75 mm?
5. 25 m PVC-Aderleitung HO5V-K 0,75 mm? rt
6. 25 m PVC-Aderleitung HO7V-K 1,5 mm?2 sSwW
7. 25m PVC-Aderleitung HO7V-K 1,5 mm? gn/ge
8. Aderendhiilse 0,75 mm? (fir Pos. Il. 4 und Il. 5)
9. Aderendhlilse 1,5 mm? (fr Pos. Il. 6 und 1l. 7)
10. Rohrkabelschuh M4 x 1,5 (far Pos. II. 7)
11. Druckrastschelle (fir Pos. IIl. 1, 1I. 2 und Il. 3)
12. Zylinderschraube M4 x 16% ISO 1207 5.8
13. Sechskantmutter M4 ISO 4032 6
14. Scheibe 4 ISO 7089 200 HV
15. Kabelbinder 100 mm
16. Dosenklemme
17. Klebeetikett zur Betriebsmittelkennzeichnung
18. 1 HF Bewegungsmelder Aufputz (z. B. Steinel Sensor Schalter HF 360 AP)
19. 2 Kabelverschraubung M20
20. 2 Gegenmutter M20

Die Betriebsmittel sind fir eine Schraubmontage auf das RastermalB des Priifungsgestells vorzubereiten, ggf.
sind Zwischenplatten anzufertigen.

* Lange abgestimmt fir die Montage der Betriebsmittel auf dem Prifungsgestell.
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IHK

Abschlusspruifung Teil 1 — Frihjahr 2010

Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fir
Material-Bereitstellungsliste Maschinen und Antriebstechnik
Mechanische Bearbeitung

Fiur die Mechanische Bearbeitung bei der Arbeitsaufgabe ,Installationsauftrag“ werden folgende
Teile benétigt:

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen entsprechen. Bei der Vorbereitung sind die Allgemein-
toleranzen nach ISO 2768 (Toleranzklasse mittel) einzuhalten. Nicht unterstrichene MaBe sind FertigmaBe
(Oberflachen v R 16). Unterstrichene MaBe sind RohmaBe, die in der Priifung noch veréandert werden. Fir
die Oberflachen der mit Stern * gekennzeichneten MaBe gilt Q/

I Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Aluminiumblech 2*x90*x95 DIN 1783 AI99F10 (MaB 95 wird gebogen)

I Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
(Fir die Montage und die Befestigung des angefertigten Werkstticks)

1. 2 Zylinderschraube ISO 1207 - M4 x 10 - 5.8
2. 2 Sechskantmutter ISO 4032 - M4 - 6
3. 2 Scheibe ISO 7089 - 4 - 200 HV
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IHK

Abschlussprtfung Teil 1 — Frihjahr 2010

Arbeitsaufgabe
Material-Bereitstellungsliste
Teil-Wicklungsauftrag

Elektroniker/-in fir
Maschinen und Antriebstechnik

Fur die Durchfilhrung des Teil-Wicklungsauftrags sind durch den Priifling im Ausbildungsbetrieb alle
Spulen entsprechend den folgenden Angaben in ein IEC-Standerblechpaket der BaugréBe 132 S einzubringen.
Anfange und Enden der einzelnen Spulengruppen sind so auszufihren, dass das Schalten der Spulen wéhrend

der Prifung mdglich ist.

Die Anfange und Enden der Spulengruppen bleiben isoliert. Beide Wickelkopfseiten sind mit Phasentrennungen

zu versehen und die Wickelkdpfe sind zu bandagieren.

Das Isoliersystem ist fur die Standerwicklung in der Isolationsklasse F auszufihren.

Fir den , Teil-Wicklungsauftrag“ werden folgende Teile benétigt:

1. 1 Gehéduseloses Standerblechpaket der IEC-BaugroBe 132 S mit 36 Nuten
(z.B. zu beziehen von: VEM Motors GmbH, Carl-Friedrich-GauB-Str. 1, 38855 Wernigerode)

— alle Nuten mit den nachstehenden Nuthilsen isoliert

2. 36 Nuthilsen
3. 36 Abdeckschieber

0,25 mm dick
0,45 mm dick

38 x 162 mm
12 x 162 mm

Falz =7 mm

Falz = 3,5 mm

4. 6 Spulengruppen ungleicher Weite, gefertigt aus Cu-Lackdraht zur Teilanfertigung einer
Drehstromwicklung als Einschichtwicklung, abgestimmt auf Pos. 1

Wickeldaten:

Polzahl
Phasenzahl

Wickelschritt

Wickelkopfauslage: Schaltseite

Drahtdurchmesser
Windungen pro Spule
Gesamtnutzahl

0,8 mm
80

36

4

3
1:8/10/12

45 mm

gegentber der Schaltseite 45 mm

5. 4 m Polyestergewebeschlauch (oder Vergleichbares) @ 2 mm

6. 2 m Polyestergewebeschlauch fur Schaltverbindungen @ 4 mm

7. 1 m Polyestergewebeschlauch flr Ausfilhrungen @6 mm

8. 1 Phasentrennungspapier (firmeniblich) 50 x 2000 mm
9.

8 m Glasfaserband (Bandageband) 6 mm breit oder

Gewebeschlauch fur Wickelkopfbandage

@ 4 bis 5 mm

10. je 2 m Schaltlitze 1,5 mm?, gelb, griin, violett oder firmenibliche Farben

11. 6 Anschlussendenbezeichnung beschreibbar (firmentblich)
12. 1 Material und Werkzeug entsprechend der firmeniblichen Verbindungstechnik
Wicklungsplan:
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6 20 | Scheibe & ISO 7089 200HV
5 10 | Sechskantmutter M& ISO 4032 5
4 | 10 | Zylinderschraube M4 x 40 IS0 1207 5.8
3 1 Monfageplatte DCO1A Bl 15 x 955 x 655 DIN EN 10131 *)
2 2 | FuB S$235J0 Hohlprofil 30 x 30 x 2,6 x 300 DIN 59411
1 2 | Standrohr S235J0 Hohlprofil 30 x 30 x 2,6 x 600 DIN 59411
Pos. |Menge| Bezeichnung Norm Werkstoff Halbzeug

IHK

Abschlussprifung Teil 1 — Frihjahr 2010

Arbeitsaufgabe
Bereitstellungsunterlagen
Vormontage Priifungsgestell

Elektroniker/-in flr
Maschinen und Antriebstechnik

F10 1601 B1 -my-gelb-040609




F10 1601 B1 -my-gelb-040609

ue|debeluoWwIoN MIUYO8ISaLUy pun USUIYOSEIN
uebBepelunsbun|eisyaleg any u-faaxpuoapiaia | MHI
aqebinesyeqiy 0102 4uefynid — | 181 Bunjudssniyosqy
jusiyoesq | | aleg jne a1sIpons nzisiH
"usgel|yosnzue gy Jep ue pun
usyssion Nz Bijod-G/y 9| J1exo81g-q30 Weule 1w 1s! Bunys|nz
81 "usylIYDsSeq Nz usyolezuusy|islneg usp W pun uaisluow . .
Nz "018 uagIeyog ‘Uagnelyos sjeniw 1yosiebyoe) puls a|leineyg D £ ® -
*J91SBIYD0T WSp Yoeu yoIs usiyol agewsbeiuopy usneushb al
1SBIYO0T Wep YoBU UoIS USIYoU o WO u a P 'z - oz Z ]
! \ \ \ / E>/ \
: f
vHJ ( H \ / =] XXX 055
O F i
s y . = 1. w@w Sur 005
01<7] ) 087 T ] : | |
¢ 47— | IX- M3- T ex- xw%ﬂxw
Q| P8 S
N | 3} | T i
ll |
\@ 087 8——1 1 | um/
£l - — 00€
O 1| = e i = | S I e s )
m_.wb L—r 1T [ o] eo-| z0-| so- I -
6 0Lz M —_— ] |
, !
| | 1
f | — | B -
CRRRTIE A
24|11 4-[1d- L
; 7 18-
7 STIS TS T i )y
7 : =" , :
/ [ ] | \
9l 9 97 8l Ll 0Z
8 L _ _ S _ z !

10



uejdebeiuowio) a1sIpons

MIUYOS)SqSLIUY pun USUIYOSEIA

usbesjunsbunielsyaieg N4 ul-zadxiuopi9|3 V=|=
aqebjnesyeqiy 0102 dyefyni4 - | 1oL Bunynudssnyosqy
BnazqjeH/uabunyiawoag wON/MM/dAL Bunuyolezag |abusapy | *sod
6 e1eg Bunuyolez yoeu [I81s8bsbuninid L L
Bilod-v ‘v OF/vW 0€ AOY L
191yBIPIOAION 118|dWIOY Vv 91 g J81)eyoszinyossbunye uaysyuiasbunia] g ‘Biyiviuie Bunjiopaaulaly L z
21 918S ayais ‘wanuowlon Bunuydlez yoeu LW G'Z ‘UsWIWlY GE nedwoy aisiejwiwspjuayiey L e
10Q pazosN addeygnesyog yw uswseesbuniayols | ¥
VIOXL'VOLXE Z1esuUl9Z|oWYdS pun -ssed ¥ G
JOJO|N WidlepuamIan Idsius yolalaq|eisulg ON L +ON slejaiwosisieqn) sayosiuiayl L 9
ONZC+ONcCct+tHE ZH 0S/A 0€Z @IndS ‘v 9| siq Znyoss | € L
(uonunpuIg ‘pebgzianleydSSNE PUN -UIB)
(S 02 = 1) OP{EIUOH|OSYDBAN g SusIsapuiW ZH 0G/A 0€g @Inds slejgiliszZ-esianiun b 8
uaj|eIss|yaeg 9 Jny asneyabieaT L 6
asngysbios wnz pusssed ONL+ON I pusjsesion usbun||esyeyos g HW [9qauMieyYdS |z (o]}
asneyabies wnz pusssed A 0€2 Jepy Jepjawiyonajnequig L LL
asneyabies wnz pusssed A 0E2 10 Japjowiyonajnequig L A
asneysbies wnz pusssed ON | ‘pusisel J8)|eYoS-SNVY-LON L el
asneyabiea] wnz pusssed Buniynjuiejegey L il
asneyabiea] wnz pusssed usbungneiyosienpullg L Gl
ww 00t X §¢ X G¢ [euessBuniyeIpIoN L 9l
ww G/g X Gg X Gg [eueysBunyelpisp | ¢ L
Bue| ww pGg "eo ¢c00S N3 NId ausiyosbel | g 8l
Biddejiemz sjlsyosiedey ‘w ¢ 'ed [ G'1HG 4-AASOH Bunie|yone|yosyolsisuny| Bunysepuebnz pun v 9| JoX0813-330 Hw Bunysinz | | 6l
wneJyona4 abeluowzindiny Jny asopblomzay L 02
wneJyona4 [9RIWIYoNa YW abeuowzindiny Jn} 81yona L L2
wneJyona4 abejuowzindiny Jnj yoes-| 9SOPH091SI{BIU0NZINYOS L 2e
wuw 09 x 0g pliyossbunyuyoseg ! €c
Z Hayjozuig yoeu SSN|YoSUeBIS}I|ZINYOS L ¥Z
negjny wnz asneyabyoisuny| wi Vv 9} ‘Bijod-¢g Jeyeyosuuail J19}/BYOSUSYO0N 1 G2
ug|[ayosisen;oniq yw 16isayeq JUW GL X G P-INAN Bunianalg Bunyeinz L 92

jusiyoeaq Q| 9yes jne Bunuyolezabeluowio) NziaiH

11

F10 1601 B1 -my-gelb-290709



1 /2 Al» I-‘/3 5 6
/ 1]2)3] 5|6\ 7|89 [10]11]12]13]1a15]16]17] 18] 19[20[21[2 2|2 3]z |25 26|27 28]29[30[3132[33[34[35|¢ /
$ bbbttt i} q}

- . : : /
2]2|9|92]2|2]2] 2| 2| 22| 2| 22| 2| 9] 2] 2| 2|9 2| 2| 9 92| 2|9 2| 2| 9| ) 9| D
D]

1) PE-Klemmen

6 2 | Endwinkel
5 1 | Endplafte
b 2 | Verbindungsbricke 1 x 5-teilig, 1 x 2-teilig
3 | 35 [Bezeichnungsschild Nr. 1-35
2 35 | Reihenklemme 2,5 mm2 Schraubklemme, davon 5 PE-Klemmen
1 1 | Befestigungsschiene ca. 230 mm lang
Pos. [Menge| Bezeichnung Bemerkungen/Halbzeug

IHK

Abschlusspriufung Teil 1 — Frihjahr 2010

Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fir
Bereitstellungsunterlagen Maschinen und Antriebstechnik

Material fir Installationsauftrag
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Der Hauptstromkreis ist durch den Priifling entsprechend dem nachstehenden Stromlaufplan fachgerecht mit

Kunststoff-Aderleitung HO5V-K 1,5 mm? (schwarz) zu verdrahten.
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IHK

Abschlusspriufung Teil 1 — Frihjahr 2010

Arbeitsaufgabe
Bereitstellungsunterlagen
Vorbereitung Hauptstromkreis

Elektroniker/-in fur
Maschinen und Antriebstechnik
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Vor- und Familienname:

IHK

Abschlusspriifung Teil 1 - Friihjahr 2010 Prifingsnummer: patum:
Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur
Unterweisungsnachweis Maschinen und Antriebstechnik

1 Aligemein

Zum Schutz gegen elektrischen Schlag bei der Inbetriebnahme, Fehlersuche und Messung an unter Span-
nung stehenden Anlagen und Betriebsmitteln ist jeder Prifling vor Beginn der Prifung vom Ausbildungs-
betrieb Uber die Gefahren zu unterweisen.

Zur Dokumentation der Sicherheitsunterweisung kann ein firmeninternes Formular oder dieses verwendet
werden.

2 Inhalt der Unterweisung in Stichworten

Durch meine Unterschrift bestétige ich, dass ich den Prifling Uber die Gefahren beim Arbeiten an elektri-
schen Anlagen und Betriebsmitteln in Kenntnis gesetzt habe und dieser seine Befahigung in der Praxis
nachgewiesen hat.

Datum Unterschrift/Stempel des Unterweisenden

Durch meine Unterschrift bestétige ich, dass ich von den geltenden Vorschriften Kenntnis genommen
habe und dass ich Uber die Gefahren beim Arbeiten an elektrischen Anlagen und Betriebsmitteln unter-
wiesen wurde. Die Vorschriften werde ich beachten und einhalten.

Datum Unterschrift des Priflings
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